INFLUENCE des PARAMETRES pour le soudage MAG des aciers

Distance entre tube-contact et la piece (k)

Tension d’arc/longueur d’arc

Plus la distance K est grande :
plus I'intensité (l) est faible
plus la pénétration est faible
plus des projections
moins le tube-contact chauffe

tension [V]= 0.05 x intensité [A] +14
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court-circuit : k = 8-12mm
spray-arc : k = 15-20mm

tension d’arc faible
arc concentré, court
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pénétration

hauteur de gorge

forte tension d’arc
arc long, large

Plus la tension de I'arc est grande :
plus large et long sera I'arc
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plus la soudure sera large

plus la soudure sera plate

moins il y aura de pénétration
plus il y aura risque de caniveaux

largeur de soudure
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convexité de la soudure

projections

vitesse de fil/intensité 4 A ) 4 A Y court-circuit spray-arc
tension d’arc/longueur d’arc D 4 A A A 4

vitesse de soudage A A 4 A b 4 b 4 A

distance tube-contact /piéce A A\ 4 h 4 A A 4 A

% CO, gaz de protection v A ) 4 y N
angle de torche/direction poussé tiré tiré poussé poussé tiré

Vitesse de soudage (poussé ou tiré) % CO, gaz de protection
pénétration: plus profond au milieu 92% Ar + 8% CO,

trop lent bonne vitesse trop vite
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Plus la vitesse de soudage est grande :
plus la soudure est froide
plus la soudure est bombée
plus la soudure est étroite
plusil y a de risque de collage

soudage manuel: 20-70 cm/min
soudage robot: max 200 cm/min

vue de coté

pénétration plus faible
soudure moins bombée
plus de projections (court-circuit)

vue de face
(poussé ou tiré)

vue de coté
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pénétration plus profonde
soudure plus étroite/bombée
moins de projections
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projections: trés peu
porosités: tres risqué

pénétration: bon 82% Ar + 18% CO,
projections: plus importantes

porosités: risque plus faible

Plus le % CO: est grand :
plus la pénétration sera meilleure
plus des projections épaisseur > 3mm: 18% CO,

moins de risque de porosité épaisseur < 3mm: 8% CO,
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